Lavaggio automatizzato con ultrasuoni e detergenti
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Il lavaggio robotico ad ultrasuoni
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- i Nell'ambite @i progeti intrapresl in templ te sostitulto dai sistemi auromatizzati, Il cor-
giwwdwmw the cal- tecent, e ci parficolare interssse per | no-  camenta dell’alluminic nel crogiuelo, la
“and Ulire Hﬁﬂ" P A stro settors, si segnola lo colloborozione fra spruzzotura del distaccante sullg stampo

Copras International & Uitrasuoni LE. finaliz-
2ofq alio reoizzaziora o
innovativi sisterni robotiz-
20, La Ultrasucni Ingu-
strial Engineeding i Milg-
no e un’aienda specika-
lzza-ta nella cosfruzions
di macching di lovaggic
a ultrasuoni. Produce
incitre detergenti ecolo-
gici da implagare nalle
foncere dell’ afuminio e delle sue leghe (o
tte che nelle lovoradoni o gocicl & di ine-
Zone & stampaggio di plastica & gomma).

colata

La tecnica
Le lavatricl ultrasorniche prodotte dall’ -
Fenda miknese permettone di lavars, pul-
re, sgrassare, disncrostare completamenta
& in pochl minuti ogni tipe di stompo, come
presi quelli di dimensioni ragguardewall
Unraltra prerogative delle mocchine, chs
sono dotote degl apposill detergenti Uting-
saeni, @ lo capacitd di lovare, sgrassare
sbovertare (pulire dalle microbave) in po-
chi istanti | getli presocolofi realizzat In al-
uminic & leghe leggere.
Mel processi di monipolaziens robotico
(quelii rguardanti gt stampd, il processo di
colaha vero e propnic; & i athomenti do 1i-
serwone o pezo semifiniil o
finito). I'utilizzo di robot an-
trepomo i Kuke Infegiati
do Copras permette una
serie elevotissima di produ-
Zoni auformatiche, autoge-
stite da potenti ssfami elet-
tromeccanic ed alettroni-
ci. Lo tecnologia attuale.
che va sempre pil affer-
mandosi, e attuata princi-
paimente sulle macchine.
I lavore manudie dell'cpe-
ratore € stato praticamen-

Prassocolota & Tecacloaia

La progetigzione di un
innovativo sistema di 1a-
vaggio completaomente
automatizzato al servizio
delle fonderie di presso-

aperto, 'astrozione del pezo, la sug suc-
Cassva smatenozzotur &
irifine [l suo posizicna-
mento o impilamento di
precisiong su pallets, o
nash trasportatart erono
un tempo fos della iowo-
ICZIONE RECcessarianmen
te offidate all'infervento
LITIENGD: Orgl Invece: pos-
sono essere gestite van-
taggicsamente da robot,

Lapplicazione

Uespansione applicativa delle operaziond
automatiche che sang state fin qui descric-
te ne implica tube e funzioni g vale, Il ger-
toin lega leggera, che sio indirizzate o set:
e delio meccanica piuttestc che a qusal-
o dellautomotive o del medicoie, deve
Comungue essens pol soffoposto a diverse
lervorozioni.

Tarniturg, fresaturg, filethoturc, controtio e lo-
voggio sono fasl spesso intervaliate dall's-
secuzicns di numerosi e complessi cicll o
lovaggic e sgrasoggio. Molfi stampi cevo-
no essers rranipolatl, smontal e puit in po-
chi minut e rposizionat subite in macchi-
no. & questo non owiene celements, in-
fatti, si va incontfre alla perdita produttiva




giormallera di centingio i pezr non stom-
pati & dio spreca di mighaia di ore 'avoraii
ve che g addett devone hascorere ese-
guende inutii ed approssimote pulifure mic-
AILICEH,

Su queste bas s awerte sermpre pid 'esk
genze di dispore di un moof polente e pre-
ciso che lgvor sinemicamente con una
macching ad uliasuoni od elevatissma offi-
dabilifa. La scelta & statc operata indivi-
duando un produttore che offfe una gam-
ma completa, capace d fernire manutern:
done & instalazione anche per i casi mag-
glormente: probiematici dal punto off vista
della meceanica & del buon fundonamen-
to deqli starmpl (per pressocolata, fusions in
gravitd, & athi process) In grodo di garantire
lincremento produttivo di un lavaggio uk
trasonico stroordinarlomente catere.
Utilizzando | robot Kuka integrati da Copros
& possibile effettuare lo manipolnzione fine
a § assl interpolat con ung porata di ben
500 Ko su un'area d'ozione o & met,

Uria serle d minirobot & stato oppositamen-
te studiatc per Il lavaggio ultrasonico del
particolar stampato pressocolatt a quest
minrcbot sono affdate le oparcelont dell'e-
theazions del pezza; dell immissione nalla vo-

sco di lavaggio, della fipresa del pezzo con
I'ostiugatuna e sug successivo posiziona-
rmento nell'imbalio preparato per la spedi-
Zione. Secondo calcoll attendibill; in condi-
zZioni favorevoll un getto in lega leggea
puc esere lovate e posizionato nell‘imbal
o, pronto per la gedizione in meno o 8 se-
condi. Tutto 6 @ prescindere dal peso del
perzo, che pud essere di diversi guintali e
dalle sug geometria, che pud anche pre-
sentare fori ciechi e fileffi-frezafe infemea im-
pegnative (si pensl in parficoloie clie festo-
te metord, af clindri motore & gl cormnpenent]
combid-frizione).

L'ompio instaliablitd che coratterizza soio
di lavaggio ulrasonico robotizzate, evita
grovos cortroll lagislotivi,

larto i genematon che | detergenti biode-
gradobdl prodotti dalo Ulrasuoni, sonc spe-
cificamenie concepti per efficace puliza
i unar vasta gamma di matedali (alluminia,
ama, zinco, otfone. bronzo, acclole, ghisa,
ece.) in tutta sicurezza, in modo da esclu-
deva agnl emissions, TOATWA-SOV e cod via,
ogni pericale ecologico par l'ambients @
Pt gl operaton, ogni ogegressivitd chimico,
ogni pericolo d  ozono-distruttivitd, & infine
ognl residuc superficiale del detergents,
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